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	11. 화장실칸막이
	개요
	1. 적용범위 및 분류
	1.1. 적용범위
	1.2. 분류

	2. 적용자료 및 문서
	(내용없음)
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. KS F 3104 파티클 보드
	나. KS F 3200 섬유판
	다. KS M 3332 열경화성 수지 화장판 시험방법
	라. KS M 3803 열 경화성 수지 고압 화장판 
	마. KS L 2002 강화유리
	바. 공중화장실 등에 관한 법률·시행령·시행규칙
	사. 기타 각 제조업체별 자료 및 문서 등




	3. 필요조건
	3.1. 재료
	3.1.1 재료일반
	(내용없음)
	(내용없음)
	1) 판넬의 구성
	2) 심재 및 표면재
	a. 심재 : 파티클 보드(코어보드 포함), 강화유리
	b. 표면재 : HPM(High pressure melamine) KS M 3803(열경화성 수지 화장판)일반용도의 0.8mm 두께 등을 사용.
	c. 코너재 : PVC재 hot melt형 밴드.
	d. 안심스크린(하부칸막이) : 제한 없음(해당업체 사용 재질 기재.)
	e.  접착재 : 방수 및 내부식성으로 제조업체 제시 규격에 따른다.





	3.2. 형태
	3.2.1 제품사진
	3.2.2 디자인

	3.3. 제조 및 가공
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 판넬에 지정한 HPM을 부착하고 현장에 맞게 제단 한 뒤 PVC edge로 마감하여 하드웨어와 결합 현장에서 시공한다.
	나. 모든 칸막이 제품은 공장 완료 제품으로 현장에서 단순한 조립 과정으로 설치가 가능하게 제작되어야 한다.
	다. 제조공정도에 따라 공정별로 공정관리 및 중간검사 기준을 사내표준으로 정하고 완제품의 품질 수준이 자사 제품표준에 적합하도록 적정하게 관리하며, 제품별, 공정별 상세 내용을 기재하여야 한다.



	3.4. 기능 및 성능
	3.4.1 기능
	(내용없음)
	가. 내부 응력이 분산됨으로 뒤틀림이 발생되지 않아야 한다.
	나. 가공성이 좋아 규격에 구애를 받지 않아야 한다.
	다. 발포 수지 등으로 만들어 방음성 및 내열성이 있어야 한다.
	라. 표면에 변화, 부식이 발생되지 않아야 한다.
	마. 우수한 내오염성, 방수성, 경량성 및 내구성이 있어야한다.


	3.4.2  성능

	3.5. 마감 및 외관
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 다양한 칼라 및 유니트 선택 가능하며 표면의 불순물을 알코올로 닦아낸다.
	나. 제품 형상이 일정하고, 갈라짐, 비틀림, 변형 기타 오염이 없어야 한다.
	다. 표면 마감은 시공회사의 지정에 따른다.



	3.6. 기타 사항
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 패널을 구성하는 각 원자재별 표준편차에 따라 두께허용차가 생길 수 있다.
	나. 현장 상황에 따라 포스트용 흰지, 잠금쇠, 옷걸이 등 부자재를 설치한다.
	다. 취급시 파손에 주의한다.




	4. 검사 및 시험
	4.1. 검사
	4.1.1 검사물의 크기 및 구성방법
	4.1.2 시료의 크기 및 채취방법

	4.2. 시험방법
	4.2.1 재질 시험방법 (작성예시) 
	4.2.1.1. KS F 3104(파티클 보드: 바탕파티클보드,13.0형, E1형) (작성예시) 
	4.2.1.2.  KS M 3803(열경화성 수지 고압 화장판: 포스트 포밍용 0.8 화장판 (LD-PF 0.8) (작성예시) 
	4.2.1.3. KS F 3200(섬유판: 바탕 고밀도 섬유판(HDF), 보통, S25형) (작성예시) 
	4.2.1.4. KS L 2002(강화유리) (작성예시) 
	4.2.1.5. 기타 재질 (작성예시) 



	5. 포장 및 표시
	5.1. 포장
	5.2. 표시
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 규격 명(형태 및 치수)
	나. 제조자 명 또는 그 약호
	다. 전화번호(A/S)
	라. 제조 년 월 



	5.3. 하자보증기간

	6. 용도 및 제원
	6.1. 용도
	(내용없음)
	(내용없음)
	가. 화장실용 칸막이 용도로 사용된다. 



	6.2. 발주제원
	6.3. 기타 참고사항

	7. 추가규격(제조업체에서 필요할 경우 제시)



